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Muster-Leistungsbeschreibung

Bezugsnachweis:
Remmers GmbH, Postfach 12 55 , 49624 Loningen, www.remmers.com

SL TECH 4040

Positionen

1 Positionen
Hinweise zur Muster-Leistungsbeschreibung

Wir weisen darauf hin, dass diese
Muster-Leistungsbeschreibung einen Leitfaden in
Form von Textbausteinen darstellt.

Tatsachliche Objektdaten waren nicht bekannt und
sind in dieser Muster-Leistungsbeschreibung nicht
bertcksichtigt worden.

Mit Verwendung der angefiihrten Textbausteine ist
der Anwender / Planer verpflichtet, eine Prifung
der jeweiligen Gegebenheiten vor Ort
durchzuflihren, sowie anderweitige besondere
Bestimmungen oder Vorschriften, bauaufsichtliche
oder statische Gegebenheiten zu berlcksichtigen.

Die Muster-Leistungsbeschreibung ist von dem
Anwender / Planer nach der Untersuchung des Objektes / Bauzustandsanalyse an die tatsachlichen
Objektgegebenheiten anzupassen.

Mit der Ubermittlung dieser Muster-Leistungsbeschreibung
ist keine Projektberatung verbunden.

Das aufzubringende Produktsystem
ist durchgangig mit den vom Systemhersteller
vorgesehenen Systemkomponenten auszufihren.

Der Ausfihrende hat bei der Verarbeitung der
Produkte grundsatzlich die Ausfihrungsanweisungen
und/oder Vorgaben der jeweiligen aktuellen technischen Merkblatter des Herstellers zu beachten.
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1.01

Technische Vorbemerkungen VOB

Vor dem Beginn der Arbeiten sind die Oberflachen und der Untergrund vom Auftragnehmer nach VOB auf
ihre Eignungen zu prifen (angelehnt an die DIN 18353 Estricharbeiten).

Méangel, die die eigene Leistung beeintrachtigen kénnen, sind zu beanstanden (siehe VOB Teil B, § 4,
Ziff.3). Die einschlagigen DIN-Normen, die gesetzlichen Vorschriften, die Remmers Verarbeitungsrichtlinien
sowie die Merkblatter und Richtlinien des BEB Bundesverband Estrich und Belage e.V., Industriestr. 19,
53842 Troisdorf (siehe Anlage 4.1.), der Arbeitsgemeinschaft Industriebau e.V. (AGI). Geschaftsstelle TU
Braunschweig, Institut fur Industriebau und des Deutschen Betonvereins sind zu beachten.

Wahrend der Verarbeitungs- und Reaktionszeit werden je nach Produkt mehr oder weniger intensive
Geruchsstoffe an die Raumluft abgegeben. Fir eine gute Be- und Entliftung ist deshalb zu sorgen.
Geruchsempfindliche Stoffe, insbesondere Lebensmittel, miissen ausgelagert werden.
Sicherheitsdatenblatter gem. 91/155 EWG sind zu beachten.

Untergrunduntersuchung und -priifung

Zur Untersuchung sind u.a. durchzuftihren:

a) visuell, auf Verschmutzungen, Absandungen und
Risse

b) Abklopfen auf Hohlstellen und Gefligelockerungen
c) Messen der Druck- und Haftzugfestigkeiten

d) Messen des Feuchtigkeitsgehaltes

Zusatzliche Arbeiten, wie z. B. das Ausbessern von
Fehl- und Schadstellen, beschadigten Kanten, das
Verfillen von Rissen im Untergrund oder das
Arbeiten unter erschwerten Bedingungen
(Hindernisse, Nachtarbeit etc.) sind vor Beginn

der Arbeiten durch das ausflihrende Unternehmen vor
Ort zu beurteilen und ggfs. in das Angebot mit
aufzunehmen.

m2
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1.02

1.03

1.04

*** Grundposition ZZ 001 .0

Vorbehandlung mit geeigneten Mitteln, vorzugsw. mittels Strahlen

Untergrundvorbehandlung mit geeigneten
Mitteln, vorzugsweise mittels
Stahlkugelstrahlverfahren, zur Erzielung
eines tragfahigen, sauberen und
tragfahigen Untergrundes, frei von
haftungsmindernden Schichten.

Mittels Industriestaubsauger ist der
Untergrund staubfrei herzustellen. Der
Untergrund muss nach der
Untergrundvorbehandlung zur Beschichtung
geeignet sein.

m2

*** Alternativposition ZZ 001 .1

Untergrundvorbehandlung mit geeigneten Mitteln

Untergrundvorbehandlung mit geeigneten
Mitteln zur Erzielung eines sauberen und
tragfahigen Untergrundes,

frei von haftungsmindernden Schichten.
Mittels Industriestaubsauger ist der
Untergrund staubfrei herzustellen. Der
Untergrund muss nach der
Untergrundvorbehandlung zur
Beschichtung geeignet sein.

m2

Baustelle einrichten einschlieBBlich Gerate

Baustelle einrichten, An- und Abfuhr
aller bendtigten Materialien, Gerate und
Maschinen. Rdumen der Baustelle und
Wiederherstellung aller benutzten
Flachen in den urspringlichen Zustand
einschlieBlich notwendiger
Zwischenreinigung.

nur Einh.-Preis
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1.05 Abklebearbeiten

Zum Schutz vor Verschmutzungen sind

Turen, Fenster, Fuleisten, Maschinenfundamente,
Regale, Einrichtungsgegenstande mit geeignetem
Klebeband und Folie zu schitzen.

1.06 SchutzmaBnahmen, Geréate abdecken

Schutzmalnahmen: Maschinen, Gerate,
Lagerguter und angrenzende Bauteile
abdecken. Bau von Absperrungen.

1.07  Grundierung mit einem nonylphenol-, I6semittel- und weichmacherfreien 2-K EP-Bindemittel

Liefern und Herstellen einer porenflllenden
Grundierung mit einem nonylphenol-,
I6semittel- und weichmacherfreien

2-K EP-Bindemittel.

gewahltes Produkt oder gleichwertig:
Remmers Epoxy ST 100

Farbton: transparent

Produkt / Verbrauch:

mind. 0,30 kg/m? Remmers Epoxy ST 100 <1160> (je nach Saugfahigkeit/Porositat des Untergrundes)

m2

4 von 9



SL TECH 4040

Positionen

1.08

[Egalisierung von geringeren Rauigkeiten, ca. 0,5 mm, mit einem transparenten 2-K EP-Bindemittel

Egalisieren der vorbereiteten Flachen, nach
klebfreiem Erharten der vorangegangenen Schicht,
mit einemAusgleichsspachtel, bestehend aus 1
Gewichtsteil Epoxy ST 100, einem

I6semittelfreien, transparenten,

mechanisch hoch belastbaren, zweikomponentigen
Epoxydharz und 1 Gewichtsteil Selectmix 01/03
(Kérnung 0,09-0,25 mm). Das Material wird in
geeigneter Weise, z. B. Mittels gezahnten
Gummischieber, Glatt- oder

Zahnkelle gleichmafig auf der Flache aufgebracht,
so dass eine glatte Flache entsteht. AnschlielRend
wird die nochfrische Schicht mittels Stachelwalze
oder Farbroller nachgerollt. Die Schichtdicke ist
abhangig vom Rauigkeitsprofil des Untergrundes.

Hinweis:

Ist nicht gewahrleistet, dass innerhalb von 48
Std. weitergearbeitet werden kann, so ist die
frische Schicht gezielt abzustreuen mit Quarz
03/08 DF. In diesem Fall ist die Schicht nach
klebfreiem Erharten mittels Tellerschleifmaschine
mit geeignetem Schleifwerkzeug zu schleifen, um
herausstehende Quarzsandspitzen zu brechen.

Produkte / Verbrauch:

Verbrauch: ca. 0,5 kg/m? Remmers Epoxy ST 100 <1160>

ca. 0,5 kg Remmers Selectmix 01/03 <4405>

m2
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1.09

*** Bedarfsposition ohne GP

Egalisieren mit einem transparenten, |6semittelfreien 2-K EP-Bindemittel

Egalisieren der vorbereiteten Flachen, nach
klebfreiem Erharten der vorangegangenen Schicht,
mit einemAusgleichsspachtel, bestehend aus 1
Gewichtsteil Epoxy ST 100, einem

I6semittelfreien, transparenten,

mechanisch hoch belastbaren, zweikomponentigen
Epoxydharz und 1 Gewichtsteil Selectmix SBL DF
(Kérnung 0,09-0,25 mm). Das Material wird in
geeigneter Weise, z. B. Mittels gezahnten
Gummischieber, Glatt- oder

Zahnkelle gleichmafig auf der Flache aufgebracht,
so dass eine glatte Flache entsteht. AnschlielRend
wird die nochfrische Schicht mittels Stachelwalze
oder Farbroller nachgerollt. Die Schichtdicke ist
abhangig vom Rauigkeitsprofil des Untergrundes.

Hinweis:

Ist nicht gewahrleistet, dass innerhalb von 48
Std. weitergearbeitet werden kann, so ist die
frische Schicht gezielt abzustreuen mit Quarz
03/08 DF. In diesem Fall ist die Schicht nach
klebfreiem Erharten mittels Tellerschleifmaschine
mit geeignetem Schleifwerkzeug zu schleifen, um
herausstehende Quarzsandspitzen zu brechen.

Produkte / Verbrauch:

je mm Schichtdicke mind, 0,85 kg/m? Remmers Epoxy ST 100
mind. 0,85 kg/m? Remmers Selektmix SBL DF <6751>

m2

nur Einh.-Preis
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1.10

Kupferlitze - selbstklebende Kupferbénder als Erdungssystem

Liefern und herstellen einer Erdung fir ableitfahige bzw. ESD-fahige Beschichtungssysteme.

In Abhangigkeit der Flachegrofie und -form

sind, nach klebfreiem Erharten der

vorangegangenen Schicht, ausreichend

Erdungselemente bestehend aus Leitsets und Kupferlitze

aufzubringen. Es ist zu gewahrleisten, dass kein Punkt der Flache mehr als 10 m von einem Erdungspunkt
oder einer damit verbundenen Kupferlitze entfernt ist.

Der Anschluss an den Potentialausgleich muss durch einen autorisierten Fachbetrieb
erfolgen.

Produkte / Verbrauch:

ca. 0,1-0,5 m/m? Remmers Kupferlitze
mind. 2-3 Remmers Leitsets je nach Raumabmessungen

Ifm

Leitfahige Querleitschicht aus einem wéssrigen 2-K EP- Bindemittel (Erdungselemente gesondert
beschrieben)

Vorbereitung: Auf vorbereiteten aber bereits klebfreien Untergriinden sind in Abhangigkeit der Flachegrolle
und -form ausreichend Erdungselemente und ggfs. Kupferlitze aufzubringen.

Aufbringen einer leitfahigen
Zwischenschicht, nach klebfreiem

Erharten der vorangegangenen Schicht
jedoch innerhalb von 48 Std., aus Remmers
Epoxy Conductive LE, einem wasseremulgierbaren,
geflllten, elektrisch leitfahigen,
zweikomponentigen Epoxydharz. Das
Material wird in geeigneter Weise, z. B.

mit einem gezahnten Gummischieber
gleichmaRig auf der Flache verteilt und
sofort im Anschluss mit einem Farbroller
sorgfaltig nachgerollt.

Nach dem klebfreien Erharten ist ein

Leitfahigkeitsmessprotokoll unter Angabe der
Temperatur und rel. Luftfeuchtigkeit anzufertigen.

Produkt / Verbrauch:
ca. 0,10 - 0,15 kg/m? Remmers Epoxy Conductive LE <67011>

m2
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1.12

Beschichtung mit einem elektrostatisch leitfahigen, pigmentierten 2-K EP- Bindemittel.

Beschichten der vorbereiteten Flachen,
nach klebfreiem Erharten der
vorangegangenen Schicht jedoch innerhalb
von 48 Std., mit Epoxy AS Color,

einem l6semittelfreien, pigmentierten,
chemisch widerstandsfahigen,
leitfahigen, zweikomponentigen
Epoxydharz flir mechanisch stark
beanspruchte Flachen. Das Material wird
in geeigneter Weise, z. B. mittels

Glatt- oder Zahnkelle gleichmaRig auf
der Flache verteilt und nach
entsprechender Liegezeit mit einer
Stachelwalze intensiv durchgearbeitet.

Hinweis:

Schichtdickeniiberschreitungen kénnen
systembedingt isolierend wirken.

Produkt / Verbrauch:

1,8-2,5 kg/m? Epoxy AS Color <6975> (Farbton nach Wahl des Auftraggebers)

m2
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1.13

SL TECH 4040 - Wassrige Versiegelung auf neuen bzw. vorhandenen, vorbereiteten, ableitfahigen
Beschichtungen

Versiegeln der vorangegangenen Beschichtung,
nach klebfreiem Erharten mit Remmers PUR
Aqua Top ESD, einer wassrigen
Polyurethanharzversiegelung.
Verarbeitungszeit (+20 °C): ca. 45 Min.

Aushartungszeit (+20 °C)

Begehbar nach 18 Stunden, mechanisch voll belastbar nach 4 Tagen, chemisch voll belastbar nach 7
Tagen.

Hohere Temperaturen verkirzen, niedrigere Temperaturen, insbesondere in Verbindung mit hoher
Luftfeuchtigkeit, verlangern generell die angegebenen Zeiten.

Versiegelung

Das Material auf die vorbereitete Flache geben und mit einer kurzflorigen Microfaserwalze (z.B. Florlange 6
mm) gleichmafig verteilen und mit einer 50 cm Microfaserwalze

nachrollen. Die Rollen sind nach 30 Min. jeweils durch neue zu ersetzen. Es ist immer frisch in frisch zu
arbeiten.

Pfitzenbildung vermeiden.

Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung verarbeiten.

Anforderungen an den Untergrund
Der Untergrund muss mit ableitfahigen oder ESD-gerechten Remmers-Systemen beschichtet sein.

Produkt / Verbrauch:
Verbrauch: mind. 0,14 kg/m? RemmersPUR Aqua Top ESD <6696> (Farbe nach Wahl des AG)

m2
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